
 

铝-铜异种金属搅拌摩擦焊接技术获突破
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铝-铜异种金属搅拌摩擦焊接技术获突破。 近日，广东省科学院中乌焊接研究所智能化搅拌摩擦
焊接与制造团队在铝-铜异种金属搅拌摩擦焊接技术研究方面取得新突破。相关研究相继发表于
《材料科学与工程》和《材料加工技术》杂志。

铝-铜复合结构散热器是保障新能源汽车动力电池安全服役并提升其使用寿命的关键部件。但铝
、铜由于物理、化学性能差异较大，焊接制造过程中极易产生缺陷，急需突破此技术瓶颈。

该团队创新性地采用静轴肩搅拌摩擦焊接（SSFSW）新方法实现了铝-铜异种金属高质量的焊接
，接头抗拉强度可达243MPa。研究发现，采用非旋转轴肩可抑制材料混合，避免由于铝、铜物
理性能差异导致的裂纹、孔洞等缺陷。同时，该方法可以显著降低焊接温度，有效抑制界面金属
间化合物的生成，降低了接头脆性。

此外，团队通过对SSFSW过程中的剪切应力的计算，揭示了接头搅拌区织构形成的新机制。

该研究工作得到国家重点领域研发计划项目、国家自然科学基金项目和广州市对外科技合作项目
的支持。（来源：中国科学报朱汉斌）
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