
 

研究揭示多齿铣刀在皮质骨纵向扭转超声振动辅助
切削中的切削性能
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研究揭示多齿铣刀在皮质骨纵向扭转超声振动辅助切削中的切削性能。Cutting performance of
multi-tooth milling cutter for cortical bone longitudinal torsional ultrasonic vibration assisted cutting
北京理工大学Peng Gao等研究人员揭示了，多齿铣刀在皮质骨纵向扭转超声振动辅助切削中的切
削性能。相关论文于2024年11月1日发表在国际学术期刊《复合材料与先进材料》（Composites
and Advanced Materials）上。 据介绍，多齿铣刀具有最小化表面损伤和低切削力的优势，广泛应
用于复合材料的铣削，如碳纤维和木材。皮质骨是类似于碳纤维和木材的复合生物材料；然而，
关于多齿铣刀在骨切削中的切削性能尚不明确。 研究人员提出了一种用于皮质骨低损伤切削的
多齿铣刀纵向扭转超声振动辅助铣削（LTVUM）方法。研究人员测试了正弦形刀刃和玉米形刀
刃在皮质骨LTVUM中的切削性能，并建立了其材料去除机制。结果表明，多齿铣刀具有较小的
平均切削力，并能抑制切屑毛刺和撕裂损伤。与直刃刀具相比，正弦形和玉米形刀刃的合成切削
力分别降低了52.58%–61.01%和45.60%�65.96%。其原因在于多齿刀具的二次切削刃可以参与切
削，减少了工具的挤压干涉。该研究为多齿铣刀LTVUM在骨切削中的应用提供了实验指导。
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